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ebm-papst Mulfingen GmbH & Co. KG



	Lieferant:
	
	Diese Dokumentation besteht aus
	      Seiten

	Teilenr. Lieferant:
	     
	Teilebezeichnung:
	     

	 FORMCHECKBOX 
 Teil geändert

 FORMCHECKBOX 
 Prozeß geändert

 FORMCHECKBOX 
 Neuteil
	 FORMCHECKBOX 
 Nachbemusterung

 FORMCHECKBOX 
 Neues Werkzeug
	Teilenummer (Abnehmer)

Änderungsstand ( Rev.St./ KM-Nr.)

erstellt: Name (Abt.EK) / -Tel.
	     
     
     
/      


	Leitlinie zu den Inhalten dieser Checkliste siehe www.ebmpapst.com 

( download => EKB:     „Leitlinie zur Freigabe von Zulieferteilen“ )
	Teileklasse
	
	

	Lfd.-

Nr.:
	Mitzuliefernde Dokumente/Teile
	1

 FORMCHECKBOX 

	2

 FORMCHECKBOX 

	3

 FORMCHECKBOX 

	4

 FORMCHECKBOX 

	Unterlagen anbei/ beim Lieferanten vorh.
	Bemerkung

	
	entspricht näherungsweise QS 9000 Ref. Man. PPAP
Vorlagestufe:
	3
	4
	4
	5
	
	

	1 (
	ebm-papst-Spezifikation / Zeichnung 
	S
	S
	S
	s.13
	     
	     

	2
	Dokumente, die die Änderung beschreiben 
	R
	R
	R
	s. 13
	     
	     

	3
	Nachweis der technischen Freigabe durch ebm-papst
(wenn in der Spezifikation/Zeichnung gefordert z.B. für ebm-papst-spezifische Teile, die von Sublieferanten bezogen werden )
	( S )
	( S )
	( R )
	( R )
	     
	     

	4
	Design – FMEA 
(gefordert wenn Lieferant Design-Verantwortung für das ebm-papst spezifische Teil hat) 
	( R )
 FORMCHECKBOX 

	( R )
 FORMCHECKBOX 

	( R )
 FORMCHECKBOX 

	( R )
 FORMCHECKBOX 

	     
	     

	5 (
	Prozess – Flußdiagramm 
(alternativ: Controlplan wenn er alle Prozessschritte beinhaltet)
	S 
Vgl. 12
	R
Vgl. 12
	( R )
 FORMCHECKBOX 

	( R )
 FORMCHECKBOX 

	     
	     

	6
	Prozess – FMEA
	R
	( R )
 FORMCHECKBOX 

	( R )
 FORMCHECKBOX 

	( R )
 FORMCHECKBOX 

	     
	     

	7 (
	Messprotokollergebnisse 
(jedes Maß/ jede Forderung ist mit seiner Positionsnummer aus der Zeichnung zu versehen und mit Sollwert, Toleranz und Istwert im Bericht aufzuführen)
	S
	S
	S
	S

vgl19
	     
	     

	8.1.1 (
	Werkstoffbestätigung

Nennung des verwendeten Materials z.B. im Messprotokoll 7
	S
	S
	S
	S

Vgl19
	     
	     

	8.1.2 (
	Werkstoffzertifikat (Materialdatenblatt) mit Sollvorgaben und Istwerten
	S
	S
	S
	S

vgl19
	     
	     

	8.1.3 (
	Werkstoffprüfberichte (nur wenn explizit gefordert ) 
In diesem Fall werden Umfang und Inhalt des Berichtes separat vereinbart.
	( S )  FORMCHECKBOX 

	( S )  FORMCHECKBOX 

	( S )  FORMCHECKBOX 

	( S )  FORMCHECKBOX 

	     
	     

	8.2 (
	Leistungsnachweis falls in ebm-papst-Spezifikation vorgegeben
	( S )
	( S )
	( S )
	-
	     
	     

	9 (
	Prozessfähigkeitsnachweise für alle Merkmale mit Fähigkeitsvorgaben 
(d. h. Besondere Merkmale und Merkmale mit Vorgabe der Mindestfähigkeit)
	S
	S
	-
	-
	     
	     

	10 (
	Meßsystemfähigkeitsnachweise für alle Merkmale mit Fähigkeitsvorgaben und für alle Merkmale mit 100%-Prüfung nach MSA, oder vergleichbarer Norm
	S
	S
	-
	-
	     
	     

	11 (
	falls ein externer Dienstleister beauftragt wird ist, ist die Dokumentation eines qualifizierten Laboratoriums ( Laborscope ) dieses Dienstleisters erforderlich
	S
	R
	R
	R
	     
	     

	12 (
	Produktionslenkungsplan / Control Plan / bei nachzuweisenden Prüfmerkmalen mindestens Prüfplan mit Nennung der Prüffrequenz und Messmittel
	S
	S
	S
	( R )
 FORMCHECKBOX 

	     
	     

	13
	Deckblatt (EMPB) oder Freigabeantrag ( PSW )
	S
	S
	S
	-
	     
	     

	14
	Bericht zum Erscheinungsbild  ( AAR ) wenn in Spezifikation gefordert
	( S )
	( S )
	( S )
	-
	     
	     

	15
	Checkliste  verfahrenstechnische Produkte (Schüttgüter)
	( S )  FORMCHECKBOX 

	( S )  FORMCHECKBOX 

	( S )  FORMCHECKBOX 

	( S )  FORMCHECKBOX 

	     
	     

	16.1 (
16.2 (
	Musterteile: je Nest 1 Stck. protokolliertes Serienmuster

Musterteile: je Nest mind. 4 Stck.  nicht protokollierte Serienmuster
	S

S
	S

S
	S

S
	S

S
	     
	     

	17
	Bezugsmuster ( interne Referenzmuster ) in Verantwortung des Lieferanten
	-
	-
	-
	-
	     
	     

	18
	Liste der produktspezifischen Prüfmittel (z.B. Prüfvorrichtungen etc.)
alternativ in Produktionslenkungsplan / Controlplan
	R
vgl. 12
	R
vgl. 12
	R
vgl. 12
	-
	     
	     

	19
	Nachweis der Erfüllung weiterer Forderungen 
Bei Teileklasse 4 vgl. Leitlinie Freigabeverfahren Zulieferteile Kap. 19.2 u. Kap 7.8
	R
	R
	R
	R
	     
	     

	
	Korrekturmaßnahmenplan erforderlich falls Besondere Merkmale oder nachzuweisende Merkmale nicht eingehalten wurden
	S
	S
	S
	-
	     
	     


S 
:
ebm-papst für die Freigabeentscheidung vorzulegendes Dokument ( Submission required )

R 
:
Dokumente sind beim Lieferanten auf dem aktuellen Stand vorzuhalten und sind für ebm-papst einsehbar ( Record availibility required )

(   )
:
Nur zutreffend wenn explizit gefordert.

( 
:
Sonderregelung für Prozessänderungen ( z.B. Werkzeugverlagerungen ):



für die mit ( gekennzeichneten Positionen kann auf Anforderung eine Reduzierung des Umfangs, Inhalts und eine Verschiebung des 


Lieferzeitpunkts der Dokumente mit der Qualitätssicherung des abnehmenden Werkes vereinbart werden.

- 
:
nicht gefordert 

Bestätigung: 
Der Lieferant bestätigt durch Abhaken in der Spalte „Unterlagen anbei/ beim Lieferant vorhanden“, daß die geforderten Unterlagen der Freigabe beigefügt bzw. vor Ort vorhanden sind. Dieses Blatt ist den Freigabeunterlagen unterschrieben beizufügen.

	Erstellt

     
(Name, Lieferant)
	Datum:      
	Unterschrift:


	Verteiler: Lieferant, Einkauf (EK), Wareneingangsprüfung ( QSMZ, X31 )


	Lfd.

Nr.
	Bemerkungen zu den einzelnen Punkten (bei Bedarf)
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